Regutec

Uzaviraci radiatorové sroubeni

Udrzovani tlaku & Kvalita vody » VyvaZovani & Regulace ) ENGINEERING ADVANTAGE

Regutec je uzaviraci radiatorové Sroubeni pro teplovodni soustavy s nucenym ob&hem.

ad
PNEUMATEX? TA) HEIMEIER) TA HYDRON'CS-\



HEIMEIER } UZAVIRACI SROUBENI - REGUTEC

» Popis

Uzaviraci radiatorové Sroubeni Regutec firmy HEIMEIER slouzi predevsim k uzavreni

otopného télesa. Vyuzit jej Ize i k pfednastaveni hydraulickych poméra okruhu
otopného télesa. Nastaveni vSak neni reprodukovatelné. Uzavrit i nastavit Sroubeni
Ize pomoci Sestihranného klice 5 mm (SW 5). Sroubenf se vyrabi v rohovém a pfimém

provedeni s vnitfnim zévitem DN 10 aZ DN 20 a s vné&jsim zavitem DN 15/G3/4.

Stavebni rozméry odpovidaji DIN 3842.

VFeteno je tésnéno O-krouzky z EPDM. Téleso z korozivzdorného bronzu. Provedeni
s vnitinim zavitem je vhodné pro zavitové trubky, spolu se svérnym Sroubenim pak pro

medeéné, presné ocelové a vicevrstvé trubky. Provedeni s vnéjSim zavitem je
v kombinaci se svérnym Sroubenim vhodné pro trubky plastové. Provedeni s lisovacim

pfipojenim Viega s SC-Contur (15 mm) je ur¢eno pro médéné trubky a pro nerezové

trubky Viega Sanpress nebo ocelové trubky Prestabo.

Maximalni provozni teplota 120 °C, s lisovacim pfipojenim 110 °C.

Maximalni provozni tlak 10 bar.

» Konstrukce

Regutec

¢ Jednoducha obsluha pomoci Sestihranného klice SW5

« Uzavirani, pfednastaveni

« Téleso z korozivzdorného bronzu

« K dispozici i v provedeni s vnéjsim zavitem

¢ Maze byt vybaven krytkami

« K dispozici i v provedeni s lisovacim pfipojenim Viega
SC-Contur

1. Uzaviraci krytka

2. O-krouZek z EPDM pryze

3. Uzaviraci|regula¢ni kuZelka

4. Téleso z korozivzdorného bronzu

Radiatorové Sroubeni Regutec firmy HEIMEIER je uréeno

k pouziti v otopnych a klimatiza€nich soustavach s nucenym
obé&hem.

Sroubent se vyrabf s vnitfnim zévitem DN 10 az DN 20,

s vné&j3im zavitem DN 15/G3 /4 a s lisovacim pfipojenim
Viega 15 mm [ DN 15. V3echny verze v rohovém a primém
provedeni. UmoZfiuje uzavirani napr. otopnych téles a tim
Gdrzbu nebo vyménu napf. otopného télesa bez preruseni
provozu otopné soustavy. KuzZelku Sroubent Ize vyuZit i pro
prednastaveni pritoku teplonosné latky otopnym télesem

a tim i zakladni vyvazeni potrubni sité.

Priklad pouziti

AN RTINS

—
1. Regutec
2. Radiatorovy ventil




Lisovaci pripojeni s Viega SC-Contur

Sroubent Regutec s lisovacim pfipojenim Viega je uréeno pro
meédéné trubky odpovidajici EN 1057 a pro nerezové trubky
Viega Sanpress nebo ocelové trubky Prestabo.

Lisovaci koncovka je stejné jako télo Regutecu vyrobeno

z korozivzdorného bronzu. Vzhledem k typu lisovaciho spoje
Viega lze pouZit viech fitinek pro tento typ spojeni a neni
nutno pouZzivat jiné lisovaci Celisti. Lisovaci spoj je provadén
Sestihrannymi Celistmi s presné definovanymi Ghly pfed a za
tésnénim z EPDM coZ dodéavé spoji potfebnou pevnost. Uhel
zaloment lisovaného spoje je proveden tak, Ze je dosazeno
vysokého stupné tésnéni pomoci EPDM krouzku.

Pro zajisténi vysoké kvality pfi provadéni montaze jsou lisovaci
koncovky opatreny specialnim tésnénim s SC-Contur (SC =
safety connection, bezpec¢né spojeni), které umozniuje zjistit
nezalisované spoje diky viditelnym Gnikdm pfi napousténi
soustavy. BEhem lisovaciho procesu SC-Contur prakticky
zanikne a ztrati svou funkci a cely spoj je té&sny. Bézné lisovaci
spoje bez SC-Contur se mohou jevit jako tésné i pfesto, Ze
nejsou zalisovany. Nasledné za provozu soustavy se spoj
uvolni a mize zpUsobit znacné materialni Skody.

» Navod k obsluze
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Sestihran na t&le Sroubent je velmi prakticky pro uchyceni pfi
utahovani matice Sroubenti. Lze pouzit nasledujici naradi:
Viega: typ 2, PT3-H, PT3-EH, PT3-AH, bateriemi napajeny
Presshandy, Pressqun 4E|4B.

Geberit: PWH 75

Geberit/Novopress: typ N230V, typ N napajeny bateriemi
Mapress/Novopress: EFP 2, ACO 1/ECO 1

Klauke: UAP 2

Dalsi nastroje pro lisovani spoju je nutno konzultovat

s danymi vyrobci.

Doporucujeme pouzivat lisovaci kleSté Viega pro lisovaci
spoje Viega.

Doporuceni

Aby nedoslo k poskozenf teplovodni otopné soustavy a

k tvorbé usazenin, musi byt otopna soustava provozovana
dle CSN 06 0310 a kvalita teplonosné latky musf po celou
dobu provozu odpovidat CSN 07 7401 a VDI 2035. U
pramyslovych aplikaci a v soustavach CZT je nutné daéle
dodrzet pozadavky VdTOV 1466 [AGFW- 5/15.

Mineralni oleje, obsazené v teplonosné latce (zejména pak
maziva s obsahem mineralnich oleju jakéhokoliv druhu),
zpusobuji bobtnani a nasledné poskozeni tésnéni z EPDM
pryZe. Proto nesmi byt v teplonosné latce v Zadném pripadé
obsazeny. Pfi pouZiti mrazuvzdornych a antikoroznich
pripravkd bez dusitant na bazi etylenglykolu je tfeba cerpat
prislusné (daje, zejména o koncentraci jednotlivych pfisad,
z podkladt vyrobce mrazuvzdornych a antikoroznich pfisad.

Uzavirani

Radiatorové Sroubeni Regutec se ovlada Sestihrannym klicem
5 mm (SW 5). Uzavira se otacenim doprava. Bylo-li Sroubent
pouzito i pro pfednastaveni pritoku otopnym télesem, je
nutné pfi uzavirani zjistit pfislusny pocet otacek z aktualni
polohy do Gplného uzavrent. Jen tak |ze pfi opétovném
otevieni Sroubeni nastavit pivodni pfednastaveni pritoku.

Pfednastaveni pratoku

Uzavrete radidtorové Sroubeni Regutec pomoci Sestihranného
klice 5 mm (SW 5).

Poté je otevfete o potfebny pocet otacek. Pocet otacek pro
spravné prednastaveni pratoku otopnym télesem lze urcit

z navrhovych diagramd a technickych Gdaju, uvedenych dale.
Z vyroby je Sroubeni zcela otevieno.
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» Technicka data

Diagram DN 10 (3/8”)
Rohové provedeni | Pfimé provedeni 1,75 2
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Diagram DN 15 (1/2”)
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Diagram DN 20 (3/4")

Rohové provedeni | Pfimé provedenti
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DN Kv-hodnota Kvs Maximalni Maximalni
Prednastaveni (pocet otacek) [U] (otevi.) | provozni teplota provozni tlak
TB [°C] PB [bar]
0,25 | 0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5
10 (3/8”)| 0,22 | 037 | 062|092 119|136 | 1,47 | 1,58 | 1,68 13,8 120 10
15 (1/2")| 0,22 |1 037 | 0,62 | 0,92 | 1,22 | 1,43 | 1,57 | 1,68 | 1,74 34,6 120 10
20 (3/4”)| 0,22 | 037 | 0,62 | 0,92 | 1,27 | 1,55 | 1,72 | 1,85 | 1,93 93,2 120 10

*) vztazeno na zavitovou trubku podle DIN 2440.

Priklad vypoctu
Hledano:
hodnota prednastaveni DN 20

Zadano:
pozadovana tlakova ztrata Ap = 34 mbar
tepelny vykon Q = 2440 W

teplotnispad At = 15 K (70/55 °C)

Re3eni:
hmotnostnitok m =Q [ (c- At) = 2440 [ (1,163 - 15) = 140 kg/h
pocet otacek Sroubovdku = 1,25 (z diagramu)
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» Provedeni

Rohové
DN Kvs Objednaci €.
10 (3/87) 1,68 0355-01.000
15 (1/27) 1,74 0355-02.000
20 (3/47) 1,93 0355-03.000
Rohové

s lisovacim pfipojenim Viega 15 mm

DN Kvs Objednaci €.
15 (1/27) 1,74 0345-15.000
Rohové

s vnéjSim zavitem G3 /4

DN Kvs Objednaci €.

15 (1127 1,74 0365-02.000
Pfimé

DN Kvs Objednaci €.

10 (3/87) 1,68 0356-01.000

15 (1127 1,74 0356-02.000

20 (3/47) 1,93 0356-03.000
PFfimé

s lisovacim pfipojenim Viega 15 mm

DN Kvs Objednaci €.
15 (1127 1,74 0346-15.000
Pfimé

s vnéj3im zavitem G3 /4

DN Kvs Objednaci €.

15 (1/27) 1,74 0366-02.000




» Prislusenstvi
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DR

Sestihranny kli¢
k ovladani Regutec SW 5 (5 mm) dle
DIN911.

Svérné Sroubeni
pro médéné a presné ocelové trubky.

PFipojenf — vnitFni zavit Rp3 /8 — Rp3 /4.

Spojeni kov na kov. Poniklovana mosaz.
U trubek se silou stény 0,8 - 1 mm je
tfeba pouZit opérna pouzdra. Ridte se
pokyny vyrobce trubek.

Svérné Sroubeni

pro médéné a presné ocelové trubky.
PFipojeni — vnéjsi zavit G 3 /4.

Spojeni kov na kov. Poniklovana mosaz.
U trubek se silou stény 0,8 - 1 mm je
tfeba pouZit opérna pouzdra. Ridte se

pokyny vyrobce trubek.

Opérné pouzdro

Pro médéné a presné ocelové trubky se
silou stény 1 mm.

Mosaz.

Svérné Sroubeni
pro médéné a presné ocelové trubky.

Pro pfipojeni na vnéjsi zavit G3 /4.
Me&kce tésnici. Poniklovand mosaz.

Svérné Sroubeni
pro plastové trubky.

Pro pfipojeni na vnéjsi zavit G3 /4.
Poniklovana mosaz.

Svérné Sroubeni
Pro vicevrstvé trubky.
Poniklovand mosaz.

Objednaci €.

0301-05.256
@ trubky DN Objednaci €.
12 10(3/8") 2201-12.351
15 15(1/27) 2201-15.351
16 15 (1/27) 2201-16.351
18 20 (3/4") 2201-18.351
@ trubky Objednaci €.
12 3831-12.351
15 3831-15.351
16 3831-16.351
18 3831-18.351
L [mm] 2 Objednaci €.
25,0 12 1300-12.170
26,0 15 1300-15.170
26,3 16 1300-16.170
26,8 18 1300-18.170
D trubky Objednaci €.
15 1313-15.351
18 1313-18.351
@ trubky Objednaci €.
14x2 1311-14.351
16x2 1311-16.351
17x2 1311-17.351
18x2 1311-18.351
20x2 1311-20.351
D trubky Objednaci €.
pro pripojeni na vnéjsi zavit G3 /4
16x2 1331-16.351
pro pfipojeni na vnitfni zavit Rp1/2
16x2 %) 1335-16.351

*) Pouzitelné pro ventily od data vyroby 04.1995
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» Rozméry

Rozméry dle DIN 3842 fada 1
rohové provedeni primé provedeni

0355 0356
SW3 SW3
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DN D d2 12 13 14 15 H H1 SWi1 Sw2 SW3
10 Rp3/8 R3/8 75 52 22 43 26 22 27 19
15 Rp1/2 R1/2 80 88 58 26 47 26 27 30 19
20 Rp3/4 R3[4 90,5 65,5 28,5 49,5 26 32 37 19

SW = velikost klice

Veskeré produkty, texty, fotografie a diagramy pouZité v tomto dokumentu mohou byt zménény spolecnosti TA Hydronics bez

predchoziho upozornéni a udani ddvodu.

Pro aktuélini informace o nasich produktech a technickych datech, navstivte prosim stranky www.tahydronics.com.
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